WIG-SchweiBen - Mit oder ohne Zusatzdraht

Mobile Smart Welding Station
zum Orbitalschweifsen o°




\ 4 0 Umfassende Ausstattung

Mobile Smart Welding Station
zum Qrbitalschweifsen

Kompatibel mit allen Polysoude™-Schweif’kopfen,

insbesondere wenn sie mit Arc Voltage Control (AVC ,ﬁ" _ _ _

Lichtbogenhdhenregulierung) und Torch Oscillation f o~ Integriarteqcker Sagl)>B- Stick zur

(OSC Brennerpendelung) ausgestattet sind o Dokument NGl ee .9 von Fernbedienung durch
Schweiftvorgdngen und -programmen kabelgebundene oder drahtlose

Gerdte mit taktilem Bildschirm
und ,Plug & Play” Technik

LAN- und WLAN-kompatibel, WiFi & Ethernet

() Besondere Vortelile

Selbststdndige Erkennung von Polysoude-
Schweiftkopfen

Geschlossener Regelkreis zum prdzisen
Einhalten der Drahtgeschwindigkeit Zahlreiche USB-Anschllsse (ingesamt

4 Stick) zum Laden, Speichern und
Archivieren von Schweifsprogrammen
und Daten (USB-Stick im Lieferumfang

Geschlossener Regelkreis zur Steuerung der enthalten)
Brennerdrehbewegung

Steuerung fur die Lichtbogenhohenregulierung
(AVC) und Brennerpendelung (0SC)

Mengenanzeige auf dem Display
Massendurchflussmesser

Serienmdfiges Flissigkeitskihlsystem mit
geschlossenem Kreislauf und Mangelsicherung
flr Schweikopf und Brenner

& /
‘_/—__—__—- Schweifsgas-und Formiergasversorgung
(Option) mit einstellbarem AuRerst prizise Gassteuerung mit digitaler
5— /

Das Ergebnis aus 60 Jahren Erfahrung in der

Schweifdtechnik “

Kompatibel mit zahlreichen
Peripheriegerdten - Standarddrucker,
Strichcode-Lesegerdt,

4-Achsen oder 6-Achsen
Vollfunktions-Fernsteuerung mit
Schweifprogrammwanhl

*[loT: Industrielles Internet der Dinge Restsauerstoffmessgerdt, etc.
1
0
QL » MU Serie » TS Serie » Polycar » Polyfil Serie 2 » Automatisiertes
0 a ik : :
Offene SchweifRkopfe Offene und Tragbare externe -]
2 :O mit oder ohne AVC, geschlossene Serle c Drahtvorschiibe mit O GC_) SChwe“sen
(4b] 4 0SC und Zusatzdraht Schweiftkopfe mit SchweiRfahrwerke :0 geschiitzter Drahtspule CL-) @) WIG-Kaltdraht,
C o fiir WIG-Rohr/Rohr- oder ohne AVC und mit AVC und 0SC c 0 c WIG-Heifdraht
(@)) G_.) Schweifsungen Zusatzudraht fiir sowie Zusatzdraht 8 -IS S
) W'g'?hf' zum Schweifben von 5 N\ T 0
in-Boden- Roh it aroR® \
o = SchweiRungen urchmesser N Umschaltkoffer <\ \ € :0
c Durchmesser X ; ) 3 \ &t —
(D Alternierender Einsatz von zwei \ \ )
(@) Schweiftkdpfen an einer Stromquelle _ )
UJ mit automatischer Auswahl des 35
entsprechenden Schweifsprogramms <E




0 Grafische Benutzeroberflache (GUI):
Befolgen Sie einfach die Anweisungen auf dem Display!

» Intuitive grafische Oberflache
Ein mehrsprachiges Hilfsment fihrt zu optimierten Programmen fur
Verbindungs- und Heftschweifsungen.

\/ . . .
0 Integration bei vernetzter Fabrik

Durch den serienmdfdigen OPC-UA Server wird die Leistung gesteigert, gleichzeitig
erlaubt er, neue Funktionen zu nutzen: verschlusselter Datenaustausch

mit den Programmen der Fertigungssteuerung; zentral ausgeléster Befehl

zum Produktionsstart; Echtzeitiberwachung der Schweifsparameter etc.
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Unsere zufriedenen Kunden sind unsere beste Referenz!
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\{
OTechnische Eigenschaften

Schweiftverfahren

Netzspannung

Leerlaufspannung
|solationsklasse

Schutzart

Schweifsstrombereich
Strombereich Heifvdraht

Regelgenauigkeit

Einschaltdauer Schweifsstrom
Einschaltdauer Heifdraht

P6-4 CW - 4-Achsen P6-4 CW - 6-Achsen P6-4 HW - 6-Achsen
WIG - Kaltdraht : WIG - Heifdraht
Dreiphasig + Schutzleiter Dreiphasig + Schutzleiter
400V /415V£15%-50/60Hz 400V/415V+10%-50/
Option: Mehrfachspannungsversorgung von 200 V bis 480 V : 60 Hz
<113V
F
IP 23S
: 10 bis 520 A - konstant /
10 bis 300 A - konstant oder gepulst gepulst
: 3bis 140 A

1 Abeil <100 Aund £1%beil>100 A

300A/60%-240A/100% 2520A/60%-420A/100 %
: 140 A /100 %
Drehbewegung des Brenners: Drehbewegung des Brenners: konstant oder gepulst
. konstant oder gepulst - Drahtvorschub: konstant oder gepulst / automatischer Drahtriickzug

Programmierbare Bewegungsachsen

- Drahtvorschub: konstant oder gepulst / AVC - Lichtbogenhdhenregulierung

automatischer Drahtriickzug - 0SC - Brennerpendelung

Gassteuerung

Kiihlung Stromquelle
Brennerkihlung
Anzeige / Aufzeichnung der Istwerte

wdhrend des Schweifsens

Istwert Speicherung / Transfer

Schweiftgas mit manuell einstellbarem Massendurchflussmesser, 2. Gas z. B. fir Formiergas (Option fiir P6-4 CW)
Zwangsbeliftet

Externes Kiihlsystem mit
interner
Durchflussmengensicherung

Zwei eingebaute Flussigkeitskihlsysteme mit geschlossenem Kreislauf
mit Durchflussmengensicherung (2. als Option)

Lichtbogenspannung, Schweifsstrom, Elektrodenposition in Winkelgraden, Schweifsgeschwindigkeit und
Drahtgeschwindigkeit

Festplatte / USB-Speicherstick

© 630%470x795 mm

Abmessungen LxBxH

630 x 470 x 970 mm (mit Option Mehrfachspannungsversorgung) 800x470x970 mm
- 950 x 560 x 1130 mm (mit Optionen Mehrfachspannungsversorgung und 1060 x 530 x 1145 mm
- Transportwagen) i

Gewicht

Entspricht den Normen

¢ 10,4"-Farb-Touchscreen mi

sowie grafischer, intuitiver, mehrsprachiger Software

75 kg 138 kg
115 kg (inkl. Option Mehrfachspannungsversorgung) :

EN 60974-1/EN 60974-10

t Schnellverbindung e Adaption von geschlossenen Schweifskopfen mit
Tachometersteuerung von anderen Herstellern als

« Drahtlose Touchscreen-Steuerung POLYSOUDE™

e Laptop

 Mehrfachspannungskit 200 V bis 480 V (nicht fur
Heifdrahtversionen)

« Vollfunktions-Fernbedienung fur 4 oder 6 Achsen

« Steuerung des Drahtvorsch

» AVC-Steuerung - Lichtbogenhohenregulierung

e OSC-Steuerung - Brennerp
« Schnittstelle zur Steuerung

Peripheriegerdten (Drehtisch, Automaten-
trager, Ldngsnahtschweifbvorrichtung, ...) fir

automatisiertes Schweifsen

« Kit fir Formiergas (nur fir P6-4 CW)
* 2. integrierte Kihleinheit (nur fir P6-4 CW)

ubs

o Umschaltkoffer zum alternierenden Betrieb von zwei

endelung Schweifkdpfen an einer Stromquelle (nur fiir die
von CW-Version)

* Fahrwagen

» Messwerterfassungs- und -speichersystem DAQbox

« Verldngerungskabel (15 m) fir Schweitkopfe * Sauerstoffmessgerdt

* Halterung fur drahtlose Tou
und Laptop

chscreen-Steuerung




>

Ein Anwendungstechniker in lhrer Ndhe berdt Sie bei der Wahl des

Schweifverfahrens und der Gerdtetechnik.

>

>

Wartungsarbeiten sowie Reparaturen konnen sowohl im Werk bei

Polysoude als auch von unserem Kundendienst vor Ort
durchgefiihrt werden.

Ein umfassendes Schulungsprogramm erleichtert die Inbetriebnahme 4
Erhdhen Sie die Flexibilitdt Ihrer Produktion! Ein umfangreicher
Gerdtepark steht zur Miete bereit.

der Schweifbausristung.

STEEL TECH
+20222029979
info@steeltecheg.com

POLYSOUDE S.A.S.
©433(0)2 40681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE S.A.S.
©433(0)2 40681100
info@polysoude.com

SALWO TRADING Ltd.
©+971(0) 48 8105 91
salwo@emirates.net.ae

POLYSOUDE BENELUX BV
©431(0) 653842336
benelux@polysoude.com

POLYSOUDE BENELUX BV
SERVICE)

+31(0) 65338 85 58
service.benelux@polysoude.com

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0)240681100
info@polysoude.com

KARWELD EOOD
+359(0) 29733215
Karweld@bg400.bg

MAG Tool — West
EDMONTON - ALBERTA
41800 6619983
magtool@magtool.com

MAG Tool - East

TORONTO - ONTARIO
+1 905 699 - 5016

ray@magtool.com

POLYSOUDE SHANGHAI CO. Ltd
Q486 (0) 2164097826
jm.pan@polysoude.com.cn

HALL & CO. INDUSTRI
+45(0)3956 0676
p.lorenzen@polysoude.com

POLYSOUDE DEUTSCHLAND GmbH
DUSSLINGEN

@ +49 (0) 7072 60076 0
info@polysoude.de

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

SUOMEN TEKNOHAUS 0Y
+358(0) 927 47 210
info@teknohaus.fi

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE INDIA
@+91(0)2027127678
ab.kulkarni@polysoude.in

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE UK
+44(0) 1942 820 935
admin.uk@polysoude.com

POLYSOUDE S.A.S.
@+33(0)240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE ITALIA SRL
©@+390293799094
info@polysoude.it

GMT CO Ltd - KAWASAKI
+81(0) 44 222 6751
gmt@e-gmt.co.jp

GMT CO Ltd - OSAKA
@ +81(0)798 35 6751
gmt.kansai@e-gmt.co.jp

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

SALWO TRADING Ltd.
©+971(0) 48 8105 91
salwo@emirates.net.ae

POLYSOUDE

THE ART OF WELDING

EUROARC D.0.0.
+385(0) 12406077
euroarc@euroarc.hr

SALWO TRADING Ltd.
©+971(0) 48 8105 91
salwo@emirates.net.ae

POLYSOUDE S.A.S.
@433(0)240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE S.AS.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0)240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE BENELUX BV
©+31(0) 65384 2336
benelux@polysoude.com

POLYSOUDE BENELUX BV
(SERVICE)

+31(0) 6533885 58
service.benelux@polysoude.com

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0)240681100
info@polysoude.com

TEMA NORGE AS
+47(0) 5169 25 00
tema@tema-norge.no

SALWO TRADING Ltd.
+971(0) 48 810591
salwo@emirates.net.ae

POLYSOUDE AUSTRIA GmbH
©+43(0)36132 0036
austria@polysoude.at

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE S.A.S.
©+33(0)240681100
info@polysoude.com

UNIDAWELD - BEDZIN
+48(0)32 267 05 54
dariusz.szota@unidaweld.pl

SUPRAELCO
() +48500 004 804
jacek.szulc@supraelco.waw.pl

POLYSOUDE S.A.S.
@+33(0)240681100
info@polysoude.com

DEBISUD CONCEPT S.R.L.
+40 (0) 255 2157 85
office@debisud.ro

POLYSOUDE RUSSIA
+7 495 564 86 81
info@polysoude.ru

SALWO TRADING Ltd.
©+971(0) 48810591
salwo@emirates.net.ae

HALL & CO. INDUSTRI
45 (0)39 56 06 76
p.lorenzen@polysoude.com

POLYSOUDE SCHWEIZ AG
@ +41(0) 4324350 80
contact@polysoude.ch

POLYSOUDE SINGAPORE OFFICE
+65 0734 8452
Jmpan@singnet.com.sg

POLYSOUDE CZ
+420 602 60 28 55
m.matousek@polysoude.cz

POLYSOUDE S.AS.
©+33(0)240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE S.AS.
+33(0)240681100
info@polysoude.com

CHEMIKO CO Ltd
+82 (0) 2 567 5336
chemiko@chemiko.net

FIRST ELITE ENT. CO. Ltd
@ +886 (0) 287 97 88 99
auto.pipe@msa.hinet.net

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0)240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE CZ
+420 602 60 28 55
m.matousek@polysoude.cz

EGE MAKINE
@+90(0) 212 237 40 40
info@egemakine.com

POLYSOUDE RUSSIA
+7 495564 86 81
info@polysoude.ru

POLYWELD Kft.
+36(0) 202988708
polyweld@polyweld.hu

ASTRO ARC POLYSOUDE Inc.
Tel. +1818 (859) 7600
sales@astroarc.com

ENRIVA CA.
@+58(0) 412 34 82 602
enriva@gmail.com

SALWO TRADING Ltd.
+971(0) 48 810591
salwo@emirates.net.ae

POLYSOUDE UK
@ +44(0)1942 820 935
admin.uk@polysoude.com

ANH DUONG IT Ltd
©+8422159 532
an@anhduongco.com

Find us on

F L in

Polysoude S.A.S.

Z.|. du Bois Briand * 2 rue Paul Beaupere

F - 44300 NANTES

(. +33(0)24068 1100+ & +33(0)24068 1188

Uy

& www.polysoude.com ¢ " info@polysoude.com





